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M armomac, la più importante fiera mondiale
dedicata all’intera filiera della pietra naturale,
dalla cava al prodotto lavorato, dalle tecno-

logie e macchinari agli strumenti, torna a Veronafiere
dal 26 al 29 settembre 2023. Alla sua 57ª edizione,
Marmomac si conferma il principale hub internazionale
per i protagonisti del settore: una piattaforma dove
impresa e formazione professionale si incontrano, diven-
tando luogo privilegiato per il business e l’innovazione.
Nel 2022 il salone ha visto oltre 1.200 aziende espositrici
e registrato 47mila operatori professionali, di cui il
63% esteri, da 132 nazioni. Partecipare a Marmomac
significa conoscere le ultime tendenze del mercato,
incontrando un pubblico di alto profilo e competente:
clienti, partner, distributori, contractor, architetti ed interior
designer da tutto il mondo.
“Oltre che per il suo profilo altamente internazionale -
spiega Raul Barbieri, direttore commerciale di Veronafiere -
uno dei motivi del successo di Marmomac è la scelta di
coniugare il business alla cultura del prodotto, riconosciuta
come valore aggiunto universale per ogni produzione Made
in Italy. Veronafiere, come organizzatore della manifesta-
zione, ha deciso di puntare su questo vantaggio competi-
tivo, unico e non riproducibile, anche nel sistema-marmo.
Marmomac, per l’edizione 2023, incrementa quindi ulte-
riormente il segmento legato alle soluzioni di design, con-
nesse al mondo dell’arredo, anche e soprattutto di lusso

e del contract”.
Con tale obiettivo, la culla della sperimentazione di que-
st’anno sarà il padiglione 10, in cui design, architettura e
cultura della pietra incontreranno il business attraverso le
mostre e un fitto palinsesto di appuntamenti, workshop e
talk nell’area Forum.
Il tema dominante è il rapporto tra la pietra naturale e
le macchine, in un dialogo tra design e arte, come anche
sintetizzato nella nuova immagine di campagna.
L’intero spazio del padiglione 10 si svilupperà come un
distretto a base quadrata, i cui assi principali si inter-
secano dando vita a una installazione, The Applaud:
l’idea di questo progetto, curato da Giorgio Canale, è
quella di esaltare il processo di creazione di un’opera,
celebrando l’apporto delle macchine di ultima generazio-
ne, delle tecnologie più moderne e dell’uomo alla pietra
naturale.
Raffaello Galiotto curerà, invece, Herbarium Mirabile, una
mostra che si propone come un erbario immaginario
popolato da una serie di opere artistiche in marmo,
ispirate al regno vegetale. L’autore trae spunto dall’af-
fascinante varietà delle forme botaniche per creare,
mediante l’uso di software e macchine a controllo nume-
rico, una collezione di sculture fantastiche di raffinata
eleganza e altissima precisione. L’obiettivo della mostra è
l’esplorazione delle potenzialità dei nuovi strumenti digi-
tali nella lavorazione avanzata della pietra naturale e lo

IL 57° MARMOMAC È IN PROGRAMMA A VERONA DAL 26 AL 29 SETTEMBRE

A Marmomac 2023 la pietra naturale
punta su design, arredo, lusso e contract
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M armomac, the most important world fair dedicated
to the entire natural stone supply chain, from quarries
to processed products, from technologies and

machinery to instruments, returns to Veronafiere from 26 to 29
September 2023. At its 57th edition, Marmomac continues
its role as a platform for professionals in the sector, combining
business and professional education to foster innovation.
In 2022, the fair saw more than 1,200 exhibiting companies
and attracted 47,000 professional operators, 63% from 132
countries. Attending Marmomac means knowing the latest
market trends and meeting a high-profile and competent
audience: customers, partners, distributors, contractors, archi-
tects and interior designers from all over the world.
“In addition to its high international profile, one of the reasons
for Marmomac’s success is the choice to combine business
with product culture, recognized as a universal added value for
every Made in Italy production. Veronafiere, as the event
organizer, focused on this unique and not reproducible
competitive advantage, even in the marble system.

Marmomac, for the 2023 edition, therefore further increases
the segment related to design solutions, connected to the world
of furniture, luxury and contract”- Raul Barbieri, commercial
director of Veronafiere, explains.
With this aim, the cradle of this year’s experimentation will
be Hall 10, where design, architecture and stone culture will
meet business through exhibitions and a dense schedule
of events, workshops and talks in the Forum area.
The dominant theme is the relationship between natural stone
and machines, in a dialogue between design and art, as
summarized in the new campaign image. The entire space
of Hall 10 will develop as a square-based district whose main
axes intersect, giving rise to an installation, The Applaud: the
idea of this project, curated by Giorgio Canale, is to enhance
the process of creating a work, celebrating the contribution of
the latest generation machines, the most modern technologies
and man to natural stone.
Raffaello Galiotto will care for Herbarium Mirabile, an exhibition
that proposes itself as an imaginary herbarium populated

The 57th edition of Marmomac is scheduled in Verona from 26 to 29 Septemberr

Marmomac 2023, natural stone focuses on
design, furniture, luxury and contract



sviluppo di questo nuovo linguaggio espressivo.
La formazione accademica è affidata a Giuseppe Fallacara
che, per l’edizione 2023 di Marmomac meets Academies,
coinvolgerà università e centri di ricerca italiani ed esteri.
In architettura non esistono materiali antichi o moderni,
ma è il modo con cui si usa e plasma la materia a render-
la corrispondente al suo tempo.
Con questa premessa si intende dare significato ai
prototipi, realizzati dagli studenti in collaborazione con
le aziende del settore, che saranno messi in mostra
sotto una grande “volta sospesa” composta da ele-
menti litici.
Molti i temi affrontati, che spaziano dall’uso della pietra
sottile, alla pietra ricomposta o stampata in 3d fino alla
pietra ottimizzata strutturalmente, per un uso eco-consa-
pevole della preziosa materia litica.
Le sinergie litiche saranno, invece, proposte in Material
Match Up a cura di ADI Delegazione Veneto e Trentino
Alto Adige, un progetto collaborativo che si rivolge a tutta
la filiera litica. Tra le competenze di un designer, che
si occupi di progettare prodotti, interni, allestimenti o
comunicazione visiva, vi è la capacità di selezionare e
valorizzare i materiali utilizzati.
L’idea dei classici mood-board composti da materiali
eterogenei si evolve in una serie di tavole organizzate
con la pietra naturale: composizioni di materie, colori,
lavorazioni superficiali e finiture per mostrare l’intera
proposta espositiva presente a Marmomac.

Il padiglione 10 accoglierà anche un Wine Bar, che
nella sua funzione di luogo di ritrovo e relax diventerà
anch’esso un progetto di architettura litica. 
Interpretato e progettato dal team di Brand&Stone
sotto la guida di Danilo Di Michele, il Wine Bar rappre-
senta la volontà di rendere dinamica e viva l’esperienza
progettuale e l’attività sperimentale delle aziende, anche
per l’attigua area relax realizzata in abbinamento a un
brand internazionale del design.
Lo spazio si completerà poi con un ristorante e l’area
Forum, studiata per accogliere il ricco palinsesto di eventi,
talk, conferenze e premiazioni che da sempre scandisco-
no le quattro giornate di manifestazioni
A fare da contraltare al padiglione 10, in posizione dia-
metralmente opposta, è il padiglione 1, che quest’anno
si trasforma in “A matter of Stone”, curato nel concept
da Elle Decor con layout dello studio Calvi Brambilla.
Si tratta di un vero e proprio padiglione commerciale
dove le aziende esporranno progetti e prodotti di design
realizzando uno spazio creativo in cui architetti, interior
designer e professionisti, chiamati a decidere sull’utilizzo
dei materiali nelle costruzioni e nell’arredo, potranno
trovare ispirazioni e applicazioni che mostrano le grandi
potenzialità del settore litico.
Infine, tornano gli appuntamenti tradizionali per aziende
e pubblico, tra cui il Best Communicator Award dedicato
agli stand che sapranno distinguersi per il linguaggio
espositivo più incisivo e originale.
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by a series of marble works inspired by the plant kingdom.
The exhibition explores the potential of new digital tools in
the advanced processing of natural stone and the developing
of this new expressive language. The author draws inspiration
from the fascinating variety of botanical forms to create a
collection of fantastic sculptures of refined elegance and high
precision through software and numerical control machines.
The academic training is entrusted to Giuseppe Fallacara,
who, for the 2023 edition of Marmomac Meets Academies,
will involve Italian and foreign universities and research
centres. Architecture has no ancient or modern materials,
but how we use, and shape matter makes it correspond to
its time. This premise aims to give meaning to the prototypes
made by the students in collaboration with the companies in
the sector, which will be displayed under a giant “suspended
vault” composed of stone elements. Many themes range
from thin stone to stone recomposed or 3d printed to
structurally optimized stone for an eco-conscious use of
precious stone.
The lithic synergies will instead be proposed in Material
Match Up by ADI Delegation Veneto and Trentino Alto
Adige, a collaborative project that is aimed at the entire stone
industry. Among the skills of a designer who designs pro-
ducts, interiors, fittings or visual communication, there is
the ability to select and value the materials used.
The idea of the classic mood board composed of heteroge-
neous materials evolves into a series of tables organized
with natural stone: compositions of materials, colours, surface

processing and finishes to show the entire exhibition proposal
present at Marmomac.
Hall 10 will also host a Wine Bar, which functions as a
meeting place and relaxation and will become a stone archi-
tecture project. Interpreted and designed by the Brand&Stone
team under the guidance of Danilo Di Michele, the Wine
Bar represents the will to make dynamic and alive the design
experience and experimental activity of the companies,
also for the adjacent relaxation area is made in combination
with an international design brand. The space will then be
completed with a restaurant and the Forum area, designed
to accommodate the rich schedule of events, talks, conferen-
ces and awards that have always marked the four days
of Marmomac.
In contrast to Hall 10, in a diametrically opposite position,
is Hall 1, which this year is transformed into “A Matter of
Stone”, curated in the concept by Elle Decor with layout
by Calvi Brambilla. It is an actual commercial pavilion where
companies will exhibit design projects and products,
creating a creative space in which architects, interior designers
and professionals called to decide on the use of materials in
construction and furniture will find inspirations and applica-
tions that show the great potential of the stone industry.

AT MARMOMAC 2023, “A MATTER OF STONE” A NEW
PAVILION CURATED BY ELLE DECOR ITALIA, DEBUTS
Veronafiere expands the promotion for natural stone asso-
ciated with the Marmomac brand. As the organizer of the



A MARMOMAC 2023 DEBUTTA “A MATTER OF STONE”,
NUOVO PADIGLIONE CURATO DA ELLE DECOR ITALIA
Veronafiere amplia la rete di promozione della pietra
naturale legata al brand di Marmomac. Come organiz-
zatrice del salone di riferimento per l’industria lapidea
mondiale, la Fiera di Verona ha firmato un accordo di
collaborazione con Hearst, editore di Elle Decor, il più
famoso magazine di design, arredamento, architettura,
arte e lifestyle, con oltre 2,3 milioni di lettori tra Italia,
Stati Uniti e Regno Unito e più di 2,2 milioni di utenti
unici sulle rispettive edizioni online. Proprio Elle Decor,
infatti, alla prossima edizione di Marmomac, curerà il
concept e la realizzazione della nuova veste del padi-
glione internazionale che diventerà per l’occasione “A
Matter of Stone”, il cui layout è affidato allo studio Calvi
Brambilla. Nello spazio espositivo di 1.500 metri quadra-
ti, aziende e studi italiani ed esteri racconteranno il valo-
re del marmo e delle altre pietre naturali in progetti indoor
e outdoor, hospitality e product design. Si tratta di uno
scenario creativo in cui architetti, interior designer e
professionisti, chiamati a decidere sull’utilizzo dei mate-
riali nelle costruzioni e nell’arredo, potranno trovare ispi-
razioni e applicazioni che mostrino le grandi potenzialità
del settore litico. La partnership prevede, inoltre, un’am-
plificazione dell’iniziativa a livello globale, grazie al coin-
volgimento delle edizioni estere di Elle Decor.
“Grazie a questo accordo con il gruppo Hearst - spiega
Maurizio Danese, amministratore delegato di Veronafiere -

potenziamo ulteriormente il già alto tasso di internaziona-
lità di Marmomac, delle sue iniziative business e di comu-
nicazione che già oggi superano ogni confine geografico:
nel 2022, il 64% dei 47mila visitatori della manifestazione
sono arrivati dall’estero, da 132 nazioni, senza contare
le piattaforme fieristiche attive in Brasile nel comparto
lapideo, Vitória Stone Fair e Cachoeiro Stone Fair, organiz-
zate dalla nostra controllata Veronafiere do Brasil”.
La collaborazione con il gruppo Hearst prevede anche
l’istituzione di un concorso rivolto alle aziende espositrici
di “A Matter of Stone”: le migliori proposte creative
sull’impiego dei materiali lapidei saranno valutate da una
commissione composta dai direttori del network di Elle
Decor, da Marmomac e dallo studio Calvi Brambilla che ha
progettato il layout del padiglione internazionale.
Il padiglione “A Matter of Stone” avrà una facciata tri-
dimensionale con un rivestimento che si prolungherà
nello spazio di fronte, fino a elevarsi in tre totem trian-
golari. La scelta del triangolo è dettata dal significato di
questa figura, che esprime dinamismo e al contempo pos-
siede la valenza di segnale che indica l’ingresso e invita
a entrare. All’interno, gli stand si snodano in un percorso
ad anello che raggiungerà anche tre aree dedicate ai
momenti di sosta e relax: un cinema che ospiterà un
palinsesto di contributi video in cui il marmo svolge una
funzione scenografica ed emozionale; un ristorante e
una lounge a disposizione degli incontri b2b tra espo-
sitori e operatori.
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leading trade fair for the global stone industry, Veronafiere
has signed a collaboration agreement with the Hearst Group,
the publisher of Elle Decor, the most famous magazine for
design, interior design, architecture, art, and lifestyle, with
over 2.3 million readers in Italy, the United States, and the
United Kingdom, and over 2.2 million unique users on their
respective online editions.
Elle Decor will be responsible for the concept and realization
of the new international pavilion at the upcoming edition
of Marmomac. The pavilion will be named “A Matter of
Stone”, with the layout by the Calvi Brambilla studio.
In the exhibition space of 1,500 square meters, Italian and
foreign companies and studios will showcase the value
of marble and other natural stones in indoor and outdoor
projects, hospitality, and product design. It will be a creative
setting where architects, interior designers, and professionals
involved in material selection for construction and interior
design can find inspiration and applications that demon-
strate the great potential of the stone industry.
The partnership also includes global amplification of the
initiative through the involvement of Elle Decor’s international
editions.
“With this agreement with the Hearst Group, we further enhan-
ce the already high level of internationality of Marmomac and
its business and communication initiatives that already
transcend all geographical boundaries. In 2022, 64% of
the 47,000 visitors to the event came from abroad, from
132 countries, not to mention the trade show platforms

active in the stone sector in Brazil, Vitória Stone Fair and
Cachoeiro Stone Fair, organized by our subsidiary Veronafiere
do Brasil.” Maurizio Danese, CEO of Veronafiere explains.
“With the new “A Matter of Stone” pavilion project, we want
to demonstrate not only the material’s incredibly functional
and aesthetic potential but also the role of design in creating
value. This evolutionary step completes the offering of
Marmomac, the reference point for all players in the natural
stone industry,” Raul Barbieri, Sales&Marketing Director
of Veronafiere, adds.
The collaboration with the Hearst Group also includes the
establishment of a competition for exhibitors in “A Matter of
Stone”: the best creative proposals for the use of stone
materials will be evaluated by a committee composed of
the directors of the Elle Decor network, Marmomac, and
the Calvi Brambilla studio, which has designed the layout
of the pavilion.
The “A Matter of Stone” pavilion will have a three-dimensio-
nal facade with a cladding that extends to the front space,
rising into three triangular totems. The choice of the triangle
is dictated by the meaning of this shape, which expresses
dynamism while also serving as a signal indicating the
entrance and inviting visitors inside. The stands will follow
a circular path and include three relaxation areas: a cinema
showcasing a series of video contributions where marble
plays a scenic and emotional role, a restaurant, and a
lounge for exhibitor-operator B2B meetings.











VITRUM 2023: gli espositori apprezzano
le novità, 8.000 mq prenotati e oltre 100
le aziende iscritte già nel primo mese di

apertura delle vendite

P iù che motivato l’entusiasmo del Presidente GIMAV,
Dino Zandonella Necca, per la partenza sprint delle
vendite di VITRUM 2023: in meno di un mese sono

state oltre 100 le aziende che si sono iscritte alla rassegna
di settore per assicurarsi le migliori soluzioni nella scelta
degli spazi espositivi disponibili.
La notizia è stata comunicata durante il primo CdA del
2023, occasione per fare un bilancio su quanto realizzato
nel 2022 e, allo stesso tempo, anticipare ai Soci le novità
dell’anno corrente e i successivi appuntamenti: “Ringrazio
tutti gli espositori – ha commentato il Presidente Zandonella
Necca - per il rinnovato entusiasmo e la fiducia che mostra-
no verso le nostre recenti iniziative. Continuiamo a lavorare
per offrire agli espositori sempre più opportunità e conte-
nuti di alto livello: i primi riscontri molto positivi delle
iscrizioni alla fiera ne sono la prova. Sono infatti più di
100 le aziende che hanno confermato la loro partecipazione,
prenotando già quasi il 70% dell’area espositiva netta della
scorsa edizione e, anche se nel 2021 eravamo in piena

pandemia, si tratta di un bel risultato. Ulteriore dato inte-
ressante è che il 46% degli iscritti arriva dall’estero e che
per il 10% si tratta di nuovi espositori”.
Molte le novità a VITRUM 2023, a partire dal nuovo layout
dei padiglioni, passando per le modalità di invito degli
operatori del programma di Incoming supportato da ICE
Agenzia, fino all’accattivante veste grafica, che insieme a
un layout moderno e più funzionale, caratterizzerà il cata-
logo degli espositori.
La piattaforma di riferimento per il Settore, VITRUM Life,
sempre più integrata, propone al suo interno un magazine
con notizie sulla fiera e news dagli espositori, il marketplace
dei prodotti, la web-tv e VITRUM International, la vetrina
dedicata ai principali mercati esteri.
Non più una novità, ma ormai un appuntamento ricorrente,
la terza edizione della Milan Glass Week che si terrà dal 4
al 10 settembre e arricchirà l’offerta di VITRUM con un
programma di eventi e iniziative rivolte alla cittadinanza,
ai turisti e, più in generale, agli utenti finali, coinvolgendo

VITRUM 2023: exhibitors give thumbs up to
innovations, already 8,000 m2 reserved and
more than 100 businesses registered in the

first month of sales

T he enthusiasm of GIMAV President Dino Zandonella
Necca over early sales of exhibit space for VITRUM
2023 is more than well-founded. In less than a month,

more than 100 companies have registered for the show to
reserve the best options in available exhibit space.
The news was announced during the first Board meeting of
2023. It was an opportunity to take stock of accomplishments
in 2022 and, at the same time, give members a preview of
what’s new this year and of forthcoming events.
“My thanks to all the exhibitors – stated President Zandonella
Necca - for their renewed enthusiasm and confidence in our
recent initiatives. We continue to invest our energies in deliv-
ering high-level opportunities and content to our exhibitors

- proof of this lies in the initial positive response to show
registrations. Indeed, more than 100 companies have confirmed
their participation, reserving nearly 70% of the net exhibit
area occupied at the last edition and, even though in 2021
we were in the middle of the pandemic, it is a brilliant
achievement. Also noteworthy, 46% of those registered are
international and 10% are new exhibitors.”
Many innovations are in the works for VITRUM 2023, starting
with the new layout of the pavilions, and invitation procedures
for trade professionals in the hosted buyers program, in
partnership with ITA (Italian Trade Agency), plus the eye-
catching graphic interface that, along with a modern, more
functional layout, adds value to the exhibitor catalog.
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VITRUM Life, the glass industry platform, more integrated
than ever, includes a magazine with show news and news
from exhibitors, the product marketplace, web-tv and VITRUM
International, the dedicated showcase for the leading interna-
tional markets.
No longer “new”, but now a recurring event, the third edition
of Milan Glass Week will take place September 4-10 and
will complement the VITRUM lineup with a program of events
and initiatives for locals, tourists and end users of glass
products in general, featuring the excellence of Italian-made
glass - from artistic to artisanal, industrial to technological.
VITRUM 2023 is not just innovation, it also brings back the
most successful features from previous editions.
Fee incentives will again be extended to GIMAV members
and to exhibiting companies that are members of the associa-
tions affiliated with the Community of Glass Association.

Also returning are the “Specialized” and “Qualities” themed
pathways for visitors - the former an aid to industry profes-
sionals, the latter for visitors whose focus is less specialized.
The pathways will be highlighted on the printed show maps
and on all digital tools.
VITRUM 2023 promises to be a unique event for the compa-
nies in the entire supply chain - a complete showcase where
exhibitors can preview their latest technologies. In this regard,
businesses will be further encouraged to display their very
best products, thanks to the VITRUM BEST TECH AWARDS
competition that will present a 10,000 euro voucher to the
best technologies exhibited in five different categories (Flat
Glass; Hollow Glass; Other Glass; Robots and Automation;
Software, Virtual Reality and Artificial Intelligence): in other
words, 50,000 more good reasons to bring their best to
VITRUM.

tutte le eccellenze che caratterizzano la filiera del vetro
Made in Italy, da quelle del vetro artistico e artigianale, a
quello industriale e tecnologico.
VITRUM 2023 non porta solo novità, ma conferma anche le
iniziative che hanno avuto successo nelle edizioni passate:
sono previste agevolazioni tariffarie riservate agli Associati
GIMAV e alle aziende espositrici aderenti alle associazioni
che partecipano alla Community of Glass Association; ritor-
nano i percorsi tematici proposti ai visitatori “Specialized” e
“Qualities”, i primi rivolti agli operatori di settore, i secondi
anche a visitatori meno specializzati, che verranno eviden-
ziati sulle piantine cartacee e in tutti gli strumenti digitali.

VITRUM 2023 si preannuncia un appuntamento unico per
le aziende di tutta la filiera, una vetrina completa dove gli
espositori potranno mostrare al pubblico in anteprima le loro
ultime tecnologie.
A questo proposito quest’anno le aziende saranno ulterior-
mente incoraggiate a esporre i loro migliori prodotti grazie
al concorso VITRUM BEST TECH AWARDS, che premia con
un buono da 10.000 euro le migliori tecnologie esposte in cin-
que diverse categorie (vetro piano; vetro cavo; altre tecno-
logie; robotica e automazione; software, realtà virtuale e
intelligenza artificiale): in altre parole, 50.000 ulteriori buoni
motivi per portare il meglio a VITRUM.



T he next Stone+tec will be held at the Nuremberg
Exhibition Center from June 19th to 22nd, 2024.
Numerous exhibitors from Germany and abroad

have already registered for the trade fair and all three
product areas – “Building with Natural Stone”, “Equipment
for Professionals” and “Place of Remembrance” – are well
booked. Stone+tec is on the right track to continue its
growth. New in 2024 is the special area “Natural Stone”,
which will increase the range of material presented.

The topic of “Sustainable Building with Natural Stone”
plays an important role at the trade fair and at the
Congress, which will be held parallel to it, and the
focus will be on the advantages of natural stone.
The range of special topics, such as kitchen countertops,
gardening and landscaping, but also tools and transport,
will be highlighted even more at Stone+tec.
The trade fair is aimed at all stone processors from the
construction, cemetery, monument and design sectors,

Preparations for the Stone+tec
2024 trade fair for natural stone are
in progress – Good mood in the
stonemasonry craft
The order situation in the construction industry is still good and the “Stone makes you
proud” campaign for young people is running successfully, but at the same time the
shortage of skilled workers is becoming an even greater challenge.
While preparations for Stone+tec 2024 are already in progress, there is a current mood
picture from the stonemasonry craft.
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as well as property developers, planners and architects.
The accompanying congress offers the possibility for
technical further training. The presentation of the
“German Natural Stone Award” will take place at
Stone+tec again.

CURRENT MOOD IN THE STONEMASONRY CRAFT
The stonemasons in Germany, Austria and Switzerland
currently still have a lot work to do, according to the
results of a survey conducted in June 2023 among the
federal guild masters and managing directors of the
umbrella organizations in German-speaking countries.
Although the construction industry in general is affected
by major cutbacks, the stonemasonry trade in particular
is proving resistant to the crisis with a good order
situation.
Federal guild master Markus Steininger of the BIV,
Federal association of German stonemasons, judges the
tendency in the German stonemasonry handicraft as
predominantly positive at the moment.
Accordingly, the order situation is still very good for

the companies mainly active in the construction sector,
but in the gravestone sector, the situation varies greatly
from region to region.
Orders in the restoration sector will tend to decline
at the beginning of 2024, because the public-sector
clients are putting on the brakes.
For 2024, the Federal Guild Master expects an overall
decline in order density. As reasons for this, he cites
the fact that, on the one hand, there are currently
hardly any building permits for larger buildings, many
plots of land are being returned by builders due to a
lack of sufficient financing, and the public sector is
generally putting on the brakes.
As a solution Markus Steininger sees as high flexibility
as possible of the companies and the willingness to open
up new sectors, for example gardening and landscaping:
“For a long time I have been appealing to all companies
to look beyond their own nose and step out of their
comfort zone,” says Markus Steininger.
He says it is particularly important to strengthen in-house
production. In-house production is more demanding,



but in conjunction with forward-looking stock-keeping
it offers the security of being able to react flexibly to
bottlenecks and short-term customer requests.
The Federal Guild Master particularly emphasizes the
importance of collegial exchange: “Together, everyone
is stronger. That is exactly the purpose of a trade fair.
Only at a trade fair with many suppliers I do get an
overview and, through direct comparison, can I recognize
trends more quickly than at the in-house exhibition of a
single supplier.”
The managing director of the BIV and the bbw vocational
training center, Sybille Trawinski, is particularly pleased
with the good development of the “Stone makes you
proud” campaign for young people: “Many guilds and
companies have already ordered advertising materials
and our trade show counter as well as rollups. Our
Instagram channel is running very dynamically. We are
continuously developing new offers, currently a film that
promotes training in the stonemasonry craft and can
be used at trade fairs, in schools, in the company, etc.”
A major issue for the BIV and its member companies is the
recruitment of young talents: “We discuss a lot about how
we can motivate and support our young talents so that this
does not have to be done by the training companies alone.
The vocational training center has a central function here.
We are in close contact with the inter-company training

centers and the vocational schools,” explains Sybille
Trawinski.
The ever-increasing bureaucratic demands of the EU,
the federal government and the states are causing major
problems for many companies. In terms of personnel,
business management or occupational health and safety –
the requirements are becoming ever stricter.
At the same time, more and more laws and regulations
are being passed which make life difficult for companies,
for example the Supply Chain Act or the planned ban on
lead.
For the second half of 2023, Sybille Trawinski sees the
stonemasons facing many challenges, not least because
of the rather negative economic mood. A reliable forecast
is therefore difficult, but “viewed positively, the stone-
masonry trade has already overcome many crises and
will hopefully also stand firm like its material in the future,”
the BIV managing director is confident.
Reiner Krug, Managing Director of DNV, the German Natural
Stone Associatione, attests that the mood among member
companies is still good at present. The order situation
is still good, too. However, due to the general economic
situation in the construction industry, a decline in orders is
expected. The DNV managing director sees the biggest
challenges in energy prices, the slowdown in the construc-
tion industry, labor shortages and disrupted supply chains.
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According to Reiner Krug, the situation between
small and large companies does not differ signifi-
cantly.
In his view, however, smaller companies can react more
flexibly to current market changes.
Wolfgang Ecker, chairman of the stonemasonry trade
group in Austria, sees Austrian companies facing the
same challenges as those in many other branches.
He says it is difficult to find new employees, plus
permanently high energy costs and a price trend that
has not been seen for decades. Many companies feel
that the general economic situation is becoming more
challenging for numerous customers and business
partners. At the same time, Wolfgang Ecker gives
the industry a good report card: “I know from many
personal conversations that the companies are tackling
this situation with a lot of courage, innovative power
and creativity. That is always impressive to me.”
According to Wolfgang Ecker, the order situation varies
from company to company and the individual product
area. The decline in the construction of single-family
homes is also affecting many other trades.
Other areas, such as cemetery stonemasons or monu-
ment preservation, are less affected, according to
Wolfgang Ecker. He also sees the search for new
employees as the biggest challenge for stonemasons:
“There is no one big solution for this, we have to turn
many cogs. One of them is the teaching. It not only
offers young people many opportunities and prospects,
from skilled worker to master craftsman to self-

employment. Dual training also has advantages for
companies. It ensures that they can attract employees
who are a good fit for the company at an early stage.”
Jörg Depierraz, Managing Director of the NVS, the Swiss
Natural Stone Association, describes the mood in the
Swiss stonemasonry and sculpture trade as good:
“The order situation of companies in the natural stone
trade and industry is good in Switzerland. Demand
for condominiums and single-family homes, for example,
continues to significantly exceed supply; even rising
interest rates are not changing that.”
Jörg Depierraz cites bottlenecks in the supply chains
and, above all, the dramatic shortage of skilled workers
as the biggest limiting factors: “So, in the medium term,
we will probably have to promote greater understanding
among customers that the production of services will
take more time than before.”
It goes without saying that Swiss companies are also
confronted with rising energy prices. The Swiss did
approve the “Federal Law on Climate Protection Targets,
Innovation and Strengthening Energy Security” in
mid-June – but according to Jörg Depierraz, there is
no plan for greenhouse gas emissions to be zero by
2050 in line with the so-called “net zero” target.
The trade show Stone+tec – International Competence
Forum Natural Stone and Stone Technology will take
place from Wednesday, 19 June to Saturday, 22
June 2024 at the Nuremberg Exhibition Center.
For more Information: www.stone-tec.com.



T he Euro PM2023 Congress & Exhibition will be
held in Lisbon, Portugal on 01-04 October 2023
at the Lisbon Congress Centre – CCL, located

close to the river Tagus and the historical and cultural
heritage of Belém, just a few minutes from the city center,
in a prime area with a vast transport supply.
The Euro PM2023 Congress & Exhibition will be the only
event in Europe in 2023 to cover all aspects of Powder
Metallurgy and related sectors such as Additive Manufacturing,
Hard Materials and Diamond Tools, Hot Isostatic Pressing,
Metal Injection Moulding, New Materials, Processes and
Applications and Press and Sinter and represent the entire
PM related supply chain, making it an event not to be
missed!
This year EPMA received a total of 289 abstracts which is
comparable to 2019 in Maastricht where 287 abstracts were
reviewed. The very high-quality of the submitted papers
allowed the TPC members to create a high number of
sessions (52 sessions on 3 days) where a wide range of
topics within powder metallurgy are represented.
The technical program will be enhanced by 12 Special

Interest Seminars and 6 Sectoral group meetings.
The Euro PM2023 plenary session will be held on Monday
2nd October, with the participation of EPMA’s president
Mr Ralf Carlström, who will present an “Overview of the
status and trends in the European PM Industry” followed
by plenary speaker Mr Matthias Schmidt-Lehr (from
AMPOWER) on “After the hype: status and outlook of the
Metal Additive Manufacturing market”
The plenary session will also welcome the winner of the
thesis competition, who will be invited to the Congress
and who will make a short presentation about his work.
The session will end with recognizing the winners of the
Distinguished Service Award and Fellowship Award, as
well as the 2023 Keynote paper Awards. Full details of
the program can be found at: www.europm2023.com.

EURO PM2023 EXHIBITION
The Euro PM2023 Exhibition, held from Monday to Wednesday,
will take place alongside the Congress. Located within the
conference centre, with an easy access to the Technical
Sessions, delegate lunches and refreshment facilities,

Euro PM2023 Congress & Exhibition,
road to Lisbon

Euro PM2023 will feature a world class technical programme as well as a 3000 m2

exhibition, showcasing the latest developments from the global PM Supply Chain
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the Euro PM2023 Exhibition will be the ideal location for
positive and profitable delegate and exhibitor integration.
Further information on this year’s event, including a
current exhibition floor plan, or to sign up to join the Euro
PM2023 Mailing List, to receive Euro PM2023 Congress &
Exhibition Updates can all be found at www.europm2023.com.
Please note that registrations are now open, and the early
rate deadline is September 1st 2023.
With exhibition sales open since October 2022, EPMA
welcomes enquiries to fill the remaining space in the 3000
m2 Exhibition Hall. Those looking to join the Exhibition
are encouraged to do so as soon as possible, as availabi-
lity is becoming extremely limited in the latter stages.

EURO PM2023 SPONSORSHIP
Final sponsorship packages for the event are still available,
although time is limited to ensure your company features
in this year’s Congress and Exhibition Guide (although
you can still appear in the mobile app, as well as on our
website).
We have a range of packages to help promote your business
to Euro PM2023 attendees and beyond - you can see the
list on our website here.

SOCIAL EVENTS
As Euro PM2023 approaches, we are delighted to bring
you a series of social events that will add a touch of fun,
networking and camaraderie to your congress experience.
Join us for an unforgettable time filled with laughter,

networking and memorable moments at our upcoming
congress social events.

Highlights of our social events:
❒ Welcome Reception on Sunday 1 October at 17:30:
kick off the conference with a warm and welcoming
reception. Catch up with old friends, meet new faces
and interact with renowned speakers and industry leaders
in a relaxed and informal atmosphere.
Ticket holders only. The event is sponsored by Hogänas.
❒ Poster and Networking reception on Monday 2nd 17:30:
join in lively discussions, exchange business cards, and
discover potential collaborations during our poster reception
inside the exhibition area.
❒ Congress Dinner on Tuesday 3rd: Join us for an elegant
evening of celebration. Enjoy delectable cuisine and
live entertainment in an enchanting venue surrounded
by greenery. Coaches depart from 19:30 in front of the
congress centre. Reserved for ticket holders.

Reserve your place at social events now by registering
on our website. Don't miss out on these exciting opportu-
nities to enrich your congress experience.
We look forward to seeing you at Euro PM2023 and to
creating unforgettable memories together at our social
events!

Please send any enquiries to exhibition@epma.com



CAPITOLO VI

Guida pratica al free sintering
nella produzione di perline

diamantate - 7a parte
di O. Cai

Consulente nella produzione di utensili diamantati

6.1) CONSIDERAZIONI SULLA PRODUZIONE DI PERLINE IN FREE-SINTERING CON LEGANTI AUTOBRASANTI
È comprensibile che il traguardo di ogni produttore di filo diamantato sia quello di ottenere un prodotto che soddisfi
il cliente e, contemporaneamente, sia fonte di un onesto profitto. Tutto ciò si ottiene ottimizzando i costi di produzione e
controllando sempre che la qualità non ne risenta. Il componente del filo diamantato che più incide sul suo costo è
senza dubbio la perlina diamantata, per cui oggetto di queste pagine sarà un’analisi particolareggiata del suo costo
di produzione. Se si considera una perlina di tipo standard, ottenuta tramite free-sintering, per una macchina multifilo da
granito si può osservare quanto riportato nella Tab.7.

È subito chiaro che uno dei costi più alti risulta essere l’anellino brasante; è curioso notare che il minor costo sia costi-
tuito proprio dal diamante che, in questa analisi, è di qualità medio alta ed ha una concentrazione di 1,2 ct/cm3.
Non c’è dubbio che per ottenere una forte diminuzione del costo, senza incidere sulla qualità, la soluzione migliore sem-
brerebbe essere quella di eliminare l’anellino brasante (generalmente in lega d’argento 72%Ag + 28%Cu).
Occorre, però, considerare alcuni fattori di cui si tratterà qui di seguito.
È noto che durante la sinterizzazione libera in forno, sia esso a camera o a nastro con atmosfera riducente o sottovuoto,
si ha un ritiro concentrico della boccola diamantata attorno al suo perno centrale in modo che questo, a sinterizzazione
avvenuta, risulti fissato entro la boccola stessa. La forza con cui è stretto è direttamente proporzionale alla differenza tra

Segue da Diamante A&T nr° 101, 103, 105, 107, 108, 111

Tab.7

Analisi dei costi materie prime e produzione %

Costo polveri 20

Costo diamante 12

Costo anello brasante 21

Costo perno centrale 19

Costo totale materie prime 72

Incidenza stampi pressa 7

Energia elettrica 6

Costo gas forno 2

Mano d’opera 7

Spese generali 6

Totale dei costi aggiuntivi 28

100





PIANO DELL’OPERA (in pubblicazione)

Guida pratica al free sintering nella
produzione di perline diamantate

ELABORATO TEORICO PRATICO PER IL PRINCIPIANTE

di O. Cai
Consulente nella produzione di utensili diamantati

PREMESSA - DIAMANTE A&T NR 101

CAPITOLO 1 - DIAMANTE A&T NR 101
1.1) COSA SIGNIFICA FREE SINTERING?
1.2) COME AVVIENE IL FREE SINTERING
1.3) COSA SI PRODUCE CON IL FREE SINTERING

1.3.1 Piccole dimensioni
1.3.2 Medie tolleranze dimensionali

1.4) COME SI PRODUCE CON IL FREE SINTERING
1.4.1 Preparazione della polvere
1.4.2 Stampaggio (pre formatura) del compatto
(relativamente a segmenti o perline diamantati)
1.4.3 Sinterizzazione libera (free sintering)

CAPITOLO 2a - DIAMANTE A&T NR 103
2.1) SCELTA DELLE POLVERI

2.1.1 Polveri elementari
2.1.2 Prodotti pre-legati

2.2) PESATURA DELLE POLVERI
2.3) DETERMINAZIONE DEL PESO SPECIFICO E
DELLA DENSITÀ APPARENTE

2.3.1 Metodologia per determinare la densità apparente
2.4) MISCELAZIONE A SECCO DELLE POLVERI
SENZA DIAMANTE
2.5) GRANULAZIONE

2.5.1 Metodo pratico per granulare

CAPITOLO 2b - DIAMANTE A&T NR 105
2.6) LO STAMPAGGIO A FREDDO (O COMPATTAZIONE)
2.7) DIMENSIONAMENTO DELLO STAMPO PER LA
PRESSA VOLUMETRICA
2.8) PROCEDURAPER DETERMINARE LE CARATTERISTICHE
DELLA MISCELA GRANULATA
2.9) IMPORTANZA DELLA PRESSIONE MONOASSIALE
EQUILIBRATA

CAPITOLO 2c - DIAMANTE A&T NR 107
2.10) IL RITIRO
2.11) DIMENSIONAMENTO DELLO STAMPO PER
PROVINI DI PERLINE DIAMANTATE

CAPITOLO 3 - DIAMANTE A&T NR 107
3.1) STABILIRE UN CICLO TERMICO
3.2) SCEGLIERE IL FORNO ADATTO

3.2.1 Forni a camera di riscaldo in metallo
3.2.2 Forni a camera di riscaldo in grafite

3.3) POSIZIONAMENTO DEI PEZZI DURANTE IL FREE
SINTERING

CAPITOLO 4a - DIAMANTE A&T NR 108
4.1) LA PERLINA DIAMANTATA
4.2) LE POLVERI METALLICHE
4.3) IL DIAMANTE

4.3.1 Criterio di scelta del tipo di diamante
4.4) IL PERNO (BOCCOLA) CENTRALE - CONSIDERAZIONI
PER IL DIMENSIONAMENTO

4.4.1 Criteri di progettazione del perno centrale
4.4.2 Determinazione della forza F (Kg)

4.5) CRITERI DI SCELTA PER IL LEGANTE
4.5.1 La trattenuta del granello di diamante
4.5.2 Sufficiente durezza per impedire la penetrazione  
del granello nel legante
4.5.3 Buona resistenza meccanica e tenacità per 
impedire la rottura degli spigoli

4.6) IL DIMENSIONAMENTO DELLO STAMPO A FREDDO

CAPITOLO 4b - DIAMANTE A&T NR 111
4.7) CRITERI DI SCELTA DI TIPO E GRANULOMETRIA
DEL DIAMANTE

4.7.1 Il tipo di diamante
4.7.2 Il criterio di scelta della granulometria

4.8) CRITERIO DI SCELTA FRA PERLINA BRASATA CON
ANELLINO E PERLINA CON LEGANTE AUTOBRASANTE

4.8.1) Perline brasate con anellino in lega d’argento
4.9) CRITERIO DI DIMENSIONAMENTO DI UN ANELLINO
BRASANTE IN LEGA 72%AG+28%CU

CAPITOLO V - DIAMANTE A&T NR 111
5.1) STAMPAGGIO A FREDDO (PREFORMATURA)
5.2) PRINCIPIO DI REGOLAZIONE DELLE PRESSE
VOLUMETRICHE MECCANICHE
5.3) PRINCIPIO DI REGOLAZIONE DELLE PRESSE
VOLUMETRICHE IDRAULICHE
5.4) POSIZIONAMENTO DELLE PERLINE SU PIANI DI
GRAFITE
5.5) METODO DI POSIZIONAMENTO SULLA GRAFITE
DEI TRE COMPONENTI
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Plant and Workshops
Indirizzo / Address...............

Contatti / Contacts

ACOT S.r.l. Unipersonale

Via C. Colombo, 8b 
20066 Melzo (MI) - Italy
Tel. +39 348 7977600
www.acot.it
info@acot.it

Sig. Massimo Monno

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

❒ Consulenze / Consulting engineering

AA

A
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D
E
F
G
H
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J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T
U
V
W
X
Y
Z

LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

◆  Seghe circolari, lame diamantate per telai da marmo, rulli e utensili  
per calibrare e lucidare, filo diamantato per cava, macchine 
stazionarie, edilizia, multifilo, produzione di abrasivi resinoidi diamantati
per pietre naturali e gres  
Circular saws, diamond blades for marble gang saws, rolls and tools    
for calibration and polishing, diamond wire for quarries, squaring 
machines, construction, multiwires machines
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APPLICAZIONI SIGNIFICATIVE
Signif icant  Appl icat ions

35 anni di attività nel settore degli utensili diamantati. 
15 impianti per la produzione di utensili diamantati realizzati e 
attualmente in produzione in Europa, Asia, Sud America
35 years of activity in the diamond tools sector.
15 production plants realized and curently active in the production 
of diamond tools in Europe, Asia, South America

Progetto e realizzazione di impianti per la produzione di utensili 
diamantati a legante metallico (dischi, rulli, lame). 
Impianti per la produzione di filo diamantato plastificato e gommato
Planning and execution of plants for the production of metal bond 
diamond tools. Plants for the production of plasticized and rubberized
diamond wires

SERVIZI / Services



ADEMECUM

Società / Company..............

Stabilimento e Laboratori
Plant and Workshops
Indirizzo / Address...............

Presidente / President
Resp.Comm. /Sales Manager 

ATAL S.r.l.

Via Libero Grassi, 3/5/7 
20056 Trezzo S/A (MI) - Italy
Tel. +39 02 90964116
Fax +39 02 90964096
www.atalgrafiti.com
info@atalgrafiti.com

Sig. Angelo Amato

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

❒ Stampi (grafite, acciaio, ecc.) / Molds (graphite, steel, etc.)
❒ Attrezzature, accessori, componenti / Equipment, Accessories,     

Components

AA

A
B
C
D
E
F
G
H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S
T
U
V
W
X
Y
Z

LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

◆  Stampi in grafite per la sinterizzazione di segmenti diamantati per  
lame, dischi, corone, mole, frese e fickert
Graphite molds for sintering diamond segments for blades and discs

◆  Piatti e stampi in grafite per la sinterizzazione di perline diamantate
Graphite trays and molds for sintering diamond beads

◆  Produzione di particolari in grafite
Production of graphite components
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APPLICAZIONI SIGNIFICATIVE
Signif icant  Appl icat ions

❒ Utensili diamantati per applicazioni nei settori:
Diamond tools for applications in the sectors:

❍ Pietra / Stone
❍ Meccanica / Mechanics
❍ Edilizia / Building
❍ Vetro / Glass
❍ Ceramica / Ceramic
❍ Altri / Others



Società / Name ..........................

Stabilimento e Laboratori
Plant and Work-shops
Indirizzo / Address......................

Resp. Comm. / Sales Manager

BELFORTGLASS S.r.l.

Via Regione Fornace, 10
15070 Belforte Monferrato (AL) - Italy
Tel. +39 0143 86244
Fax +39 0143 835528
www.belfortglass.it
info@belfortglass.it

Sig. Mauro Bovone

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

❒ Utensili diamantati per applicazioni nei settori:
Diamond tools for application in the sectors:
◆ Vetro / Glass

BB

LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

Mole diamantate a legante metallico e resinoide per il vetro
Diamond wheels at metallic and resinoid binders for glass

costruite con / manufactured with:
• LEGANTI METALLICI SINTERIZZATI / Sintered metal binders  
• LEGANTI RESINOIDI / Resinoid binders
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ADEMECUM

Società / Company..............

Stabilimento e Laboratori
Plant and Workshops
Indirizzo / Address...............

Commerciale Italia
Sales Italy

EID LTD

EID House, 12 St. Cross Street
EC1N 8UB London - England
Tel. +39 393 1940159
www.eid-ltd.com
ariel.b@eid-ltd.com

Sig. Ariel Bonfiglioli

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

◆ Diamante naturale (pietre) / Natural diamond (rough)
◆ Diamante naturale (polvere) / Natural diamond (powder)
◆ Diamante sintetico / Synthetic diamond
◆ Diamante sintetico rivestito / Coated synthetic diamond
◆ Nitruro di Boro cubico (cBN) / Cubic Boron Nitride (cBN)
◆ Nitruro di Boro cubico Policristallino (PcBN) / Polycrystalline cubic  

Boron Nitride (PcBN)
◆ Diamante Policristallino (PCD) / Polycrystalline Diamond (PCD)
◆ Diamante CVD / CVD Diamond
◆ Diamante Monodie / Monodie Diamond

EE
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LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

Diamanti industriali, sia pietre che polveri, per la costruzione di utensili
diamantati / Industrial diamonds, both rough and powders, for the manufacture
of diamond tools:
❒ Diamante naturale industriale / Natural industrial diamond.
❒ Polvere di diamante naturale, nelle grane grosse e fini / 
Natural diamond powder, both in grit and wheel size.
❒ Polvere di diamante sintetico, ricoperto e non, per uso con legante
resinoide / Synthetic diamond powder, both coated and uncoated, for
use in resin bond tools.
❒ Polvere di diamante sintetico per uso con legante metallico /
Synthetic diamond powder for use in metal bond tools.
❒ Prodotti in Nitruro di Boro cubico ricoperto e non / cBN products,
both coated and uncoated.
❒ Micropolveri di diamante naturale, sintetico e cBN / Natural diamond,
synthetic diamond anc cBN micropowders.
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ABSTRACT
La rettifica di una fresa a candela determina un’usura radiale
non uniforme della mola impiegata, a causa della complessa
geometria della superficie di contatto tra la mola e il pezzo.
Ciò, a sua volta, comporta una diminuzione della precisione
nella rettifica della geometria della fresa e, quindi, della sua
efficienza di taglio.
Studi precedenti, basati su delle simulazioni, hanno dimo-
strato che questa usura irregolare sulla mola può essere ridot-
ta attraverso la produzione di strati abrasivi in grado di adat-
tarsi ai diversi carichi di lavorazione. In particolare, una diver-
sa concentrazione dei grani di diamante lungo la larghezza
dello strato abrasivo consente di gestirli in base alle esigenze
operative. Per ridurre efficacemente l’usura, però, è necessa-
rio che lo strato graduato (con diversi gradi di concentrazio-
ne) sia prodotto con un metodo accurato e ripetibile e che vi
siano delle zone di transizione uniformi tra le aree con diver-
sa concentrazione di diamante.

Questo articolo mostra un approccio per la produzione di
strati abrasivi graduati mediante sinterizzazione FAST (Field
Assisted Sintering Technology). 
Sono state acquisite le immagini ottiche delle sezioni trasver-
sali dei campioni dei diversi strati e, per valutare il gradiente
di concentrazione dei grani, è stato utilizzato un software di
analisi delle immagini. In conclusione, il confronto tra i gra-
dienti prodotti e quelli simulati dimostra che il metodo di
produzione presentato consente una fabbricazione ripetibi-
le di strati abrasivi graduati.

1. INTRODUZIONE
Le frese a candela in metallo duro sono utilizzate in un’ampia
gamma di settori, tra cui l’industria automobilistica, l’ae-
rospaziale, la tecnologia medica e l’ingegneria elettrica [1].
In tali contesti, le frese devono soddisfare degli standard
elevatissimi e, pertanto, devono garantire elevate proprietà
meccaniche e precisione nel loro comportamento applicativo.

ABSTRACT
Grinding of end mill cutters leads to an unevenly radial wear
of the grinding wheel due to varying geometric engagement
conditions along the grinding wheel width.
This results in a decreasing precision of the resulting tool
geometry. Previous studies showed that simulation-based
load-adjusted grinding layers reduce the uneven wear.
A diamond grain concentration gradient across the grinding
layer width enables load-adjustment on the operational
demands. For an effective reduction of the wear differences,
an accurate and repeatable manufacturing method for smooth
transitions between the concentration zones is required.
This paper shows an approach for the manufacturing of
graded grinding layers by Field-Assisted-Sintering.
Optical images are taken of cross-sectioned grinding layer
samples. An image analysis software was used to evaluate
the grain concentration gradient. As a conclusion, the com-

parison of the manufactured gradients with the simulated
gradients shows that the presented manufacturing method
allows repeatable fabrication of graded grinding layers.

1. INTRODUCTION
Carbide end mill cutters are used in a wide range of technolo-
gies, including the automotive industry, aerospace, medical
technology and electrical engineering [1].
In these technologies, the end mill cutters are expected to
meet the highest standards. Therefore, they must have
high mechanical properties and precision in application
behaviour. The application behaviour is influenced, among
other factors, by the quality of the flute.
This is a particular challenge regarding flute grinding in the
context of end mill cutter machining. Reasons for this are
the properties of the cemented carbide, such as a high
hardness and wear resistance, causing a comparatively high

Manufacturing of graded grinding layers
by B. Denkena, B. Bergmann, D. Raffalt

Institute of Production Engineering and Machine Tools (IFW), Leibniz University Hannover, Garbsen, Germany

Produzione di strati abrasivi con diversi
gradi di concentrazione del diamante

di B. Denkena, B. Bergmann, D. Raffalt
Istituto di Ingegneria della Produzione e delle Macchine Utensili (IFW), Università Leibniz di Hannover, Garbsen, Germania
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ADEMECUM

Società / Company..............

Stabilimento e Laboratori
Plant and Workshops
Indirizzo / Address...............

Resp. Comm. / Sales Manager
Resp.Tecnico/Technical Manager 

ELETTRON Progetto Energia 
di Rossi Mario & C. S.a.s.

Via Contestabili, 3 
29122 Piacenza (PC) - Italy
Tel. +39 0523 617752
www.hp.elettron.net
info@hp.elettron.net

Sig. Mario Rossi
Sig. Stefano Rossi

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

❒ Macchine e impianti per la produzione di utensili diamantati
Machines and plants for diamond tools production

◆ Presse sinterizzatrici a caldo / Hot sintering presses

EE
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LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

Produzione di presse sinterizzatrici ad induzione, innovativo sistema
che consente un’alta qualità del prodotto diamantato e un sensibile
risparmio energetico. 
Induction sintering press, new heating system with high quality diamond
products and relevant saving in energy cost.
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Pre e post vendita con personale tecnico specializzato
Before and after sales with technical people

SERVIZI / Services

APPLICAZIONI SIGNIFICATIVE
Signif icant  Appl icat ions

❒ Utensili diamantati a legante metallico per applicazioni nei settori:
Metal bonds diamond tools for applications in the sectors:

❍ Pietra / Stone
❍ Vetro / Glass
❍ Meccanica / Mechanics







ADEMECUM

Società / Company..............

Stabilimento e Laboratori
Plant and Workshops
Indirizzo / Address...............

Resp. Comm. / Sales Manager
Resp.Tecnico/Technical Manager 

G.B. F.lli BERTONCELLO S.r.l.

Via Col Roigo, 22 
36060 Romano d’Ezzelino (VI) - Italy
Tel. +39 0424 31852
Fax +39 0424 510478
www.gb-bertoncello.com
gb.bertoncello@gb-bertoncello.com

Sig. Danilo Bertoncello
Sig. Paolo Bertoncello

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

❒ Macchine e impianti per la produzione di utensili diamantati
Machines and plants for diamond tools production

◆ Forni industriali / Industrial furnaces

GG
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D
E
F
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S
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U
V
W
X
Y
Z

LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

◆  Forni per sinterizzazione a nastro trasportatore con più zone 
indipendenti di riscaldamento e zone di raffreddamento in linea per  
la sinterizzazione in continuo e in atmosfera disossidante di perline
e settori diamantati
Conveyor belt sintering furnaces with multiple independent 
heating and cooling zones in line for the continuous free sintering  
under deoxidizing atmosphere of diamond beads and sectors

◆  Forni a nastro per multitrattamenti termici
Conveyor belt furnaces for braze-soldering and multiple heat treatments

◆  Forni sottovuoto per indurimento
Vacuum furnaces for hardening and deoxidisation

◆  Forni di fusione a induzione di tipo statico
Static induction melting furnaces

◆  Forni a campana per ricottura in atmosfera disossidante a ciclo automatico 
Bell furnaces for annealing in deoxidizing atmosphere with fully 
automatic cycle
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Progettazione e realizzazione di forni per trattamenti speciali
Design and construction of furnaces for special treatments

SERVIZI / Services



ADEMECUM

Società / Company..............

Stabilimento e Laboratori
Plant and Workshops
Indirizzo / Address...............

Resp. Comm. / Sales Manager
Resp.Tecnico/Technical Manager 

FRATELLI MILANO S.r.l.

Frazione Vai, 1/b 
10084 Forno Canavese (TO) - Italy
Tel. +39 0124 77266
Fax +39 0124 709837
www.fratellimilano.com
info@fratellimilano.com

Sig. Ivano Milano

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

❒ Macchine e impianti per la produzione di utensili diamantati
Machines and plants for diamond tools production

❒ Stampi (grafite, acciaio, ecc.) / Molds (graphite, steel, etc.)

FF
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E
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R
S
T
U
V
W
X
Y
Z

LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

◆  Presse oleodinamiche volumetriche automatiche
Automatic hydraulic volumetric presses

◆  Granulatori per polveri metalliche
Machines for granulating metal powders

◆  Miscelatori per polveri metalliche
Mixers for metal powders

◆  Macchine automatiche per il montaggio del filo diamantato
Automatic machines for assembling the diamond wire 

◆  Ravvivatrici filo diamantato
Dressing machines for diamond wire

◆  Macchine conta perline diamantate
Counter machines for diamond beads 

◆  Plastificatrici
Plasticizing machines
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Progettazione di macchine standard e speciali certificate
Design of standard and special certified machines

SERVIZI / Services





Società / Name ..........................

Stabilimento e Laboratori
Plant and Work-shops
Indirizzo / Address......................

Resp. Comm. / Sales Manager
Resp.Tecnico/Technical Manager

MEGA DIAMANT S.r.l.

Via Celia, 32
54100 Massa (MS) - Italy
Tel. +39 0585 832483
www.megadiamant.com
info@megadiamant.com

Marco Bartoli
Diamante Iacopetti - Galvanico
Francesco Guidi - Gommatura
Gianfranco Menconi - Montaggio fili

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

❒ Utensili diamantati per applicazioni nei settori:
Diamond tools for application in the sectors:
◆ Pietra / Stone

MM

LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

◆  Filo diamantato per cave di marmo e granito
Marble and granite quarry diamond wire

◆  Filo diamantato per squadratura marmo e granito
Marble and granite block squaring diamond wire

◆  Filo diamantato per sagomatura marmo e granito
Marble and granite profiling diamond wire

◆  Filo diamantato per cemento armato e acciaio
Diamond wire for concrete and steel cutting

◆  Perle diamantate sinterizzate e elettrodeposte per taglio marmo, 
granito, cemento e acciaio
Diamond sintered and electroplated beads for marble, granite,  
concrete and steel cutting

◆  Accessori per cava: cuscini divaricatori, inserti in policristallino, 
presse, cesoie per cavo in acciaio
Quarry equipment: hydrobags, PCD inserts, hydraulic presses,
shears for wire ropes
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ABSTRACT
In questo lavoro è stata analizzata la forza di adesione di
un rivestimento TiSiN in due tipi di nitruro di boro cubico poli-
cristallino (PcBN). L’assemblaggio microstrutturale del sub-
strato del PcBN, descritto in termini di contenuto di cBN,
natura chimica del legante e dimensione media dei grani di
cBN, è stato considerato la principale variabile sperimentale.
Nella presente indagine è stata sviluppata anche una parti-
colare prova di indentazione per valutare a quali livelli di cari-
co si verificano cricche e fenomeni di delaminazione e la loro
evoluzione all’aumentare degli sforzi. Questa prova è stata
condotta utilizzando un penetratore conico di diamante con
raggio di 200 µm (Rockwell C), applicando carichi compresi
tra 98 e 980 N.

La ricerca è stata integrata anche con un’ampia e detta-
gliata ispezione al SEM dei micro-meccanismi di frattura (cioè
tipo di conformazione della cricca e di delaminazione).
I risultati mostrano che l’insorgenza e l’evoluzione del danno
dipendono fortemente dall’assemblaggio microstrutturale
del substrato: maggiore è il contenuto di cBN, maggiore è
la resistenza del sistema rivestito sia alla frattura che alla
delaminazione.

1. INTRODUZIONE
Vi è una crescente necessità di migliorare le prestazioni,
l’accuratezza e la finitura superficiale nei processi di taglio dei
metalli. A questo proposito, il nitruro di boro cubico poli-
cristallino (PcBN) è un materiale competitivo, in particolare

ABSTRACT
The coating adhesion strength of two TiSiN-coated poly-
crystalline cubic boron nitride (PcBN) grades is studied in
this work. Microstructural assemblage of the PcBN substrate,
described in terms of cBN content, binder chemical nature
and average cBN grain size, is considered as the main
experimental variable. In the present investigation a conical
indentation test method is implemented to assess load levels
at which cracking and delamination emerge, and their evolution
with increasing load. Tests were conducted by using a conical
diamond indenter of 200 µm in radius (Rockwell C) and applying

loads ranging from 98 to 980 N. They were complemented by an
extensive and detailed SEM inspection of fracture micro-mecha-
nisms (i.e. type of cracking pattern and delamination).
Results show that emergence and evolution of damage
strongly depend on the substrate microstructural assemblage:
the higher the cBN-content, the more resistant to both cracking
and delamination is the coated system.

1. INTRODUCTION
There is an increasing need for enhancing performance,
accuracy and surface finish linked to metal cutting operations.

Influence of microstructural assemblage
of substrate on the adhesion strength

of Tisin coated PcBN systems
by S. Gordon1,2, E. Jiménez-Piqué1,2, T. Rodriguez-Suarez3, R. M’Saoubi4, J.J. Roa1,2, L.F.P. Franca3, L. Llanes1,2

1 CIEFMA - Department of Materials Science and Engineering, EEBE, Universitat Politècnica de Catalunya, Barcelona, Spain
2 Barcelona Research Center in Multiscale Science and Engineering, Universitat Politècnica de Catalunya, Barcelona, Spain

3 Element Six (UK) Ltd, Global Innovation Centre, Harwell Oxford, Didcot, Oxfordshire, United Kingdom
4 Seco Tools AB, R&D Material and Technology Development, Fagersta, Sweden

Influenza dell’assemblaggio microstrutturale
del substrato sulla forza di adesione del

rivestimento TiSiN in sistemi PcBN 
di S. Gordon1,2, E. Jiménez-Piqué1,2, T. Rodriguez-Suarez3, R. M’Saoubi4, J.J. Roa1,2, L.F.P. Franca3, L. Llanes1,2

1 CIEFMA - Department of Materials Science and Engineering, EEBE, Universitat Politècnica de Catalunya, Barcelona, Spagna
2 Barcelona Research Center in Multiscale Science and Engineering, Universitat Politècnica de Catalunya, Barcelona, Spagna
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4 Seco Tools AB, R&D Material and Technology Development, Fagersta, Svezia
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MWS S.r.l.

Via Don E. Peruzzi, 26/G 
36027 Rosà (VI) - Italy
Tel. +39 0424 588088
www.mwsforni.it
info@mwsforni.it

Sig. Roberto Marchiori
Sig. Nicola Marchiori
Sig. Giambattista Busatta
Ing. Angelo Crestani

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

❒ Macchine e impianti per la produzione di utensili diamantati
Machines and plants for diamond tools production

◆ Forni industriali / Industrial furnaces
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LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

◆  Forni a passaggio (nastro, catenaria, rulli, avanzamento a travi mobili)
Continuous furnaces (conveyor belt, chain, rollers, mobile beam)

◆  Forni statici
Static furnaces

◆  Forni a carro
Carriage furnaces

◆  Forni a campana
Bell furnaces

◆  Ricambi per forni industriali (resistenze, muffole, materiali refrattari,
bruciatori, tubi radianti, ecc.)
Spare parts for industrial furnaces (resistances, muffles, refractory
materials, burners, radiant tubes, etc.)
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Manutenzione, revamping, avviamento e consulenza per forni industriali
Maintenance, revamping, start up and technical consulting for industrial
furnaces

SERVIZI / Services





ABSTRACT
Le proprietà della miscela di polveri determinano il risultato
della sinterizzazione nella produzione di utensili per rettifica a
legante vetrificato. In questo lavoro è mostrata l’influenza del
processo di miscelazione sulla porosità dei sinterizzati utiliz-
zando la densità apparente. Pertanto, sono state variate la
densità apparente della miscela, la concentrazione di abrasivo,
la temperatura di sinterizzazione e il tempo di mantenimento.
Per valutare l’influenza di questi parametri sul sinterizzato,
sono state determinate la porosità, il ritiro e la resistenza alla
frattura per flessione. È stato dimostrato che la concentrazio-
ne di abrasivo, la temperatura di sinterizzazione e il tempo di
mantenimento non hanno un’influenza significativa sulla poro-
sità, sul ritiro e sulla resistenza alla flessione.
È stato, invece, provato che la concentrazione di abrasivo ha
un’influenza negativa sulla porosità della miscela di polveri.
Aumentando, infatti, la concentrazione dal 2 al 10% in volu-

me, la porosità della polvere diminuisce di circa 1,6%.
Il ritiro, invece, ha un’influenza negativa sulla porosità dei
campioni sinterizzati. In questo caso, aumentando il ritiro di
circa il 6% in volume, la porosità dei sinterizzati diminuisce
di circa il 4%. Questi risultati sono importanti per la pro-
gettazione degli stampi e l’ottimizzazione del processo di
sinterizzazione.

1. INTRODUZIONE
La produzione di utensili per rettifica speciali, su misura
per i clienti, è principalmente effettuata con processi manuali,
a causa delle piccole dimensioni dei lotti. Inoltre, le infor-
mazioni disponibili sulla relazione tra la modalità di produzio-
ne delle miscele abrasive e il processo di sinterizzazione sono
molto scarse.
In quanto prima fase della catena del processo di produzione
di utensili abrasivi, la miscelazione rappresenta un momento

ABSTRACT
The powder mixture properties determine the sintering
result of vitrified bonds for grinding tools. In this paper the
influence of the mixing process on porosity of the sintered
bonds through the bulk density is shown. Therefore, the bulk
density of the mixture and the abrasive concentration and
sintering temperature and holding time were varied.
Porosity, shrinkage and bending fracture stress were
determined to evaluate the influence of these parameters
on the sintering result. It was shown that there is no significant
influence of abrasive concentration, sintering time and
temperature on porosity, shrinkage and bending fracture
stress. Instead it was shown, that abrasive concentration

has a negative influence on the porosity of the powder mixture.
With increasing the concentration from two to ten Vol% the
porosity of the powder decreases at about 1.6 Vol%. 
Further the shrinkage has also a negative influence on the
porosity of the sintered pellets. Here, with increasing the
shrinkage about six Vol% the porosity of the sintered pellets
decreases about four Vol%. These outcomes are important
for designing moulds and optimizing sintering results.

1. INTRODUCTION
Due to small batch sizes, the production of customer-specific
grinding tools is mainly carried out by manual processes.
In addition, the knowledge about the relationships in the
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F ondamentale per l’economia del Paese, la
filiera delle Costruzioni ha dato un contributo
decisivo alla crescita del Pil del 2022 (+3,7%),

determinandone circa un terzo.
Per il 2023, le stime parlano addirittura di una cresci-
ta del +12,4% dei livelli produttivi del settore (Fonte:
Ance), che nel primo trimestre è arrivato a contare
oltre 754mila imprese attive (Fonte: Movimprese per
Unioncamere).
Dati molto positivi, confermati anche dall’ultimo
Osservatorio SAIE sulle imprese di produzione,
distribuzione e servizi per il settore edile e dell’im-
piantistica, divulgato in preparazione di SAIE, la
Fiera delle Costruzioni, in programma dal 19 al 21
ottobre a Bari presso la Nuova Fiera del Levante.
In generale, le aziende si dicono soddisfatte, molto
più ottimiste, in gran parte pronte a nuove assun-
zioni e convinte di chiudere l’anno con un fatturato
in crescita.
Partiamo dalla soddisfazione. Ben 8 aziende su 10
giudicano positivamente il proprio andamento com-
plessivo. Un ottimismo strettamente collegato all’au-
mento del fatturato nell’ultimo quadrimestre rispet-
to allo stesso periodo dell’anno precedente, registra-
to dal 71% del campione, ben più ampio del 61%
dello scorso ottobre.
E le aspettative future? Il 66% delle imprese pre-
vede un incremento dei ricavi entro fine anno e, se
si guarda ai prossimi tre anni, il 72% della filiera
crede in una crescita generalizzata del settore.
Si tratta di numeri in controtendenza rispetto all’ulti-
mo Osservatorio dello scorso anno, quando a cre-
dere in questa prospettiva era il 43% delle aziende,
soprattutto a causa dei rincari energetici e di altri
problemi del contesto macroeconomico.
Molto bene la soddisfazione per il portafoglio ordini,
considerato adeguato ai livelli di sostenibilità finanzia-
ria da 9 aziende su 10 (90%).
Negli ultimi mesi, il 95% delle realtà ha raggiunto un
livello di ordini tale da comportare la rinuncia a lavo-
ri per l’eccesso di richieste. Per sopperire a questo
problema le imprese stanno investendo sempre di
più in formazione, con 9 aziende su 10 comunque
soddisfatte del livello di competenze interne.

Sul fronte occupazione, circa la metà delle imprese
(52%) prevede nuove assunzioni nel prossimo qua-
drimestre e 1 su 4 (25%) dichiara di aver aumentato
gli stipendi nell’ultimo quadrimestre.
Tra tutte le aree in cui sono previsti investimenti,
spicca la sostenibilità. Complici anche l’inflazione e
il conflitto in Ucraina, la filiera sta ricorrendo sempre
più all’uso di dispositivi a basso consumo energetico,
all’installazione di impianti di produzione di energia
proveniente da fonti rinnovabili e al ricorso all’isola-
mento termico.
Guardando l’altra faccia della medaglia, sono proprio
il caro energia e l’aumento dei prezzi delle materie
prime ad aver colpito maggiormente il settore,
anche se in misura di gran lunga inferiore rispetto
alle ultime rilevazioni. Nel prossimo futuro, investi-
menti, incentivi e bonus relativi all’efficientamento
energetico e alla messa in sicurezza del patrimonio
edilizio privato vengono identificati come i principali
motori per la crescita.
“La filiera sta attraversando un momento di grande
trasformazione, ricco di opportunità da cogliere per
il bene del settore e del Paese – ha dichiarato Emilio
Bianchi, Direttore Generale di SAIE. Da una parte
i numeri raccontano la crescita di tante realtà, dall’al-
tra è evidente il bisogno di governare questa fase
puntando su innovazione, digitalizzazione, sosteni-
bilità, formazione. È proprio su questi temi che abbia-
mo deciso di incentrare la prossima edizione di SAIE
Bari a ottobre. Negli ultimi anni il nostro salone ha
cambiato pelle, unendo alla tradizionale esposizione
dei migliori prodotti, iniziative speciali, aree dimo-
strative e momenti di incontro non solo tra gli opera-
tori del settore, ma anche con le istituzioni. Il 75%
delle aziende ritiene essenziale allargare la propria
rete di contatti e SAIE è il luogo ideale per coltiva-
re connessioni con imprese, professionisti e gli altri
stakeholder. È anche in quest’ottica che, nel 2019,
abbiamo scelto Bari come punto di ritrovo della
filiera con una focalizzazione sul mercato del Centro
Sud Italia e dei Paesi del bacino del Mediterraneo.
Una scommessa pienamente vinta, che ha trasfor-
mato l’edizione di Bari, in alternanza annuale con
quella di Bologna, in una certezza per l’intero settore”. 

SAIE, la Fiera delle Costruzioni, tornerà
alla Nuova Fiera del Levante di Bari dal

19 al 21 ottobre
Sarà il punto di incontro ideale per le tante eccellenze del Paese, con un focus sulle ottime

opportunità di mercato offerte dal Centro Sud Italia



Dopo il successo delle prime due edizioni del 2019 e
del 2021, la fiera leader nel settore ritorna in Puglia.
SAIE è in programma dal 19 al 21 ottobre 2023 a Bari,
dove imprese, professionisti e associazioni si incontre-
ranno per affrontare il futuro della filiera delle Costruzioni
e allacciare nuovi rapporti con gli operatori del comparto.
Articolata in quattro percorsi tematici - Progettazione
e Digitalizzazione; Edilizia; Impianti; Servizi e media -
e in numerose iniziative speciali, la fiera avrà un format
innovativo che metterà al centro tutti i temi principali
dell’edilizia, dell’impiantistica e delle costruzioni: can-
tiere, infrastrutture, efficienza energetica, sostenibilità,
innovazione, digitalizzazione, integrazione edificio-impian-
to, transizione ecologia, nuove esigenze dell’abitare e
del costruire, PNRR.
In avvicinamento alla fiera, lo scorso marzo SAIE ha
inaugurato il tour dei SAIE Lab, un percorso di 5 tappe,
ognuna dedicata ad un argomento specifico del “Saper
fare” nelle Costruzioni, che ha toccato le città di Torino,
Erba, Padova, Napoli e Pescara a fine giugno.

RICOSTRUZIONE IN ZONA SISMICA: A PESCARA LA
QUINTA TAPPA DEL SAIE LAB, UNA GIORNATA DI
CONFRONTO TRA AZIENDE, ESPERTI E ISTITUZIONI,
PROMOSSA DA SAIE
Le costruzioni sono un comparto fondamentale per l’e-
conomia dell’Abruzzo. Il terremoto del 2009 ha sotto-
lineato ulteriormente l’importanza strategica di un setto-
re che, al primo trimestre 2023, conta oltre 17mila

imprese attive, circa il 14% di tutte le aziende locali.
Dopo il sisma di 14 anni fa, lo stato ha stanziato circa
1,78 miliardi di euro per gli “Interventi per le aree del
terremoto del 2009 e 2016” nel fondo complementare
del PNRR. Di questi, 370 milioni sono già stati assegna-
ti all’Abruzzo.
L’obiettivo dell’intervento è duplice: permettere un’a-
deguata ricostruzione dei territori colpiti dai terremoti
e favorire, al contempo, lo sviluppo del comparto.
Proprio del tema della ricostruzione in zona sismica si
è discusso durante SAIE LAB Pescara, ultima tappa di
cinque laboratori itineranti del “Saper fare” nelle costru-
zioni, svolti in preparazione di SAIE Bari.
L’evento moderato da Andrea Dari, Direttore di Ingenio, è
stato anche l’occasione per presentare i dati abruzzesi
dell’Osservatorio SAIE, che analizza periodicamente
l’andamento e le opinioni delle aziende di produzione,
distribuzione e servizi per il settore delle costruzioni
(edilizia e impianti).
La filiera edile dell’Abruzzo è in ottima salute. Lo dimostra-
no soprattutto due dati che sottolineano il livello gene-
rale di soddisfazione delle imprese: da una parte quel-
lo riferito al portafoglio ordini, giudicato adeguato dal
93% delle imprese, e dall’altra il grado di soddisfazione
relativo all’attuale andamento economico, positivo per
più di 9 aziende su 10. Non solo, rispetto all’anno pas-
sato, l’ultimo quadrimestre ha segnato un aumento del
fatturato per circa il 50% delle imprese, mentre per più
di 1 su 3 i ricavi sono rimasti stabili.
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Guardando a fine 2023, il 51% si aspetta di chiu-
dere l’anno con un’ulteriore crescita. Buoni anche i
dati sull’occupazione: nel II quadrimestre 2023 il
50% prevede di assumere nuovi operai, tra specializ-
zati e non. In generale, va sottolineato come, nono-
stante l’alta domanda, l’87% delle imprese abbia
portato a termine tutti i progetti in cantiere, senza
dover rinunciare ad alcuna richiesta. Allo stesso
tempo, però, il 68% considera il costo della forza
lavoro particolarmente elevato; problematica a cui
si affianca il difficile accesso al credito, reputato criti-
co da circa 1 azienda su 3 (30%).
Tra le misure ritenute essenziali per il rilancio del
comparto edile spiccano soprattutto lo sblocco dei
cantieri (59%), gli incentivi (58%) e la riforma della
burocrazia (55%).
Rimanendo in tema incentivi, tra i più graditi tro-
viamo il Bonus Ristrutturazione, l’Ecobonus e il
Sismabonus.
Passando al capitolo PNRR, tra le misure previste
più utili ci sono gli investimenti per l’efficientamento
energetico e la messa in sicurezza del patrimonio
edilizio pubblico e privato (82%).
Oltre a incentivi e investimenti, occorrono anche
azioni concrete che possono fungere da volano per
la crescita. Tra queste l’allargamento della propria rete
di contatti, aspetto su cui vogliono puntare mag-
giormente 8 aziende su 10.
SAIE LAB Pescara è stato organizzato da Senaf in
collaborazione con ISI – Ingegneria Sismica Italiana e
con l’Ordine dei Geologi della Regione Abruzzo.
Durante l’incontro sono stati approfonditi alcuni
casi studio da parte di esperti delle tecnologie in
ambito sismico e strutturale. Inoltre, ha fornito
agli addetti del settore spunti utili per la ricostru-
zione post sisma, così come per il monitoraggio e la
messa in sicurezza di infrastrutture ed edifici già

esistenti.
“La filiera edile è un settore fondamentale per il
rilancio dell’economia abruzzese, soprattutto dopo
i terremoti del 2009 e 2016 che hanno portato
molte imprese a interrompere le attività – ha dichia-
rato Emilio Bianchi, Direttore Generale di SAIE.
Per questo abbiamo scelto l’Abruzzo per affrontare
il tema del rischio sismico e della ricostruzione post
terremoto. Si tratta di una terra che, come conferma
anche il nostro Osservatorio SAIE, ospita tante azien-
de in crescita e con ulteriori margini di miglioramen-
to. La mattinata è servita ad aziende e professionisti
per conoscersi e scambiarsi idee e progetti relativi alla
messa in sicurezza degli edifici e delle infrastrutture.
Un tema che recupereremo anche in fiera a SAIE
Bari con una serie di approfondimenti tecnici che
andranno a completare il palinsesto di iniziative,
workshop e convegni sugli aspetti determinanti per il
domani della filiera. Il tutto dando ampio spazio
alle eccellenze del settore e moltiplicando le occa-
sioni di networking, già anticipate negli scorsi mesi
con i SAIE LAB in giro per l’Italia.”
“ANCE condivide e patrocina questi appuntamenti
tecnici che stimolano confronti interessanti e favo-
riscono la conoscenza del settore delle costruzioni
– ha commentato Andrea Chiavaroli, vicepresidente
ANCE Giovani Abruzzo e presidente ANCE Giovani
Chieti-Pescara. I giovani imprenditori delle imprese
associate Ance apprezzano i temi, le innovazioni,
le nuove tecnologie e gli argomenti che SAIE LAB
affronta sul nostro territorio. I tecnici, gli operato-
ri ed i responsabili delle imprese del sistema ANCE
Abruzzo con SAIE LAB hanno una buona occasione
per ampliare il proprio know-how su uno dei temi
che ha maggiormente contraddistinto negli ultimi anni
la nostra regione nel panorama della prevenzione
sismica nazionale.”



PNRR, L’81% DEI 108 MILIARDI DI EURO DESTINATI
ALLE COSTRUZIONI È GIÀ ‘TERRITORIALIZZATO’:
CAMPANIA, LOMBARDIA E SICILIA LE REGIONI CON
PIÙ INVESTIMENTI PROGRAMMATI
Rivoluzione verde, rigenerazione urbana, innovazione
a livello infrastrutturale, sostenibilità. Sono questi alcuni
degli obiettivi che l’Italia punta a raggiungere attraverso
gli investimenti del PNRR. Una grande opportunità per
proiettarsi nel futuro e che vede come protagonista la
filiera delle Costruzioni. Secondo gli ultimi dati Ance,
dei 222,1 miliardi di euro previsti, ben 108 sono destina-
ti proprio a questo settore. Se poi si pensa che l’81%
di questi fondi (87,3 miliardi) sono già ‘territorializzati’,
ovvero che è possibile individuare i territori nei quali le
risorse europee produrranno occasioni per il mercato,
il piano assume connotati sempre più concreti, special-
mente in alcuni ambiti come l’edilizia scolastica, il recupe-
ro, la ristrutturazione e la rifunzionalizzazione ecososteni-
bile delle strutture edilizie, delle aree pubbliche e delle
smart cities. Per gli operatori dell’edilizia e dell’impian-
tistica il PNRR può essere quel volano di sviluppo e inno-
vazione che da anni viene invocato.
Un’occasione di crescita che, per non essere sprecata,
richiede preparazione e capacità di saper interpretare
in anticipo le necessità del mercato. Proprio per questo,
i temi legati al Piano saranno centrali nella prossima edi-
zione di SAIE, La Fiera delle Costruzioni.
Ma come sono divisi geograficamente gli investimenti
del PNRR? Sud e Nord si dividono la quota più ampia.
Al Mezzogiorno andranno, infatti, 37,3 miliardi di euro
(43% del totale), mentre al Nord 36 miliardi (41%).
Segue poi il Centro con risorse previste pari a 14 miliardi
(16%). A livello regionale, in cima c’è la Campania con
10,4 miliardi (12%) seguita da Lombardia con 10 miliardi
(11%), Sicilia con circa 8,4 miliardi (10%) e Veneto con
7,5 miliardi (9%). Molto simili i volumi di investimento di
Lazio con 6,3 miliardi (7%), Piemonte e Puglia (entrambe
con 6 miliardi; 7%) ed Emilia-Romagna con 4,6 miliar-
di (5%). Tra le regioni del Centro, ammontano a quasi 2,5
miliardi gli investimenti previsti nelle Marche (3%).
Se veicolato nella maniera migliore, il piano potrà final-
mente portare al rinnovamento del patrimonio infrastrut-
turale del Paese. Per imprese e professionisti sarà fon-
damentale non perdere il treno del PNRR e della “nuova
cultura del costruire”: il rischio sarebbe non solo man-
care un’occasione di business, ma di non far conoscere
al mercato le proprie soluzioni e non essere più al passo
coi tempi di un settore in continua trasformazione. 
Con il suo format innovativo, che integra esposizione
e momenti d’approfondimento, SAIE Bologna è per gli
operatori della filiera l’evento più importante in Italia
per aggiornarsi, confrontarsi, fare networking e crescere
anche a livello commerciale. Soprattutto quando si parla
di infrastrutture. Da sempre centrali nella manifesta-
zione organizzata da Senaf, saranno loro le protagoniste
dell’iniziativa speciale SAIE Infrastrutture, il grande
contenitore in cui, grazie alla collaborazione con istituzio-

ni, associazioni e partner aziendali strategici, verranno
mostrate le eccellenze dei progetti italiani in questo ambi-
to. Ma non solo: grande spazio verrà dato ai momenti
informativi grazie a cicli di convegni su tutti i temi più
importanti del momento. All’interno di SAIE Infrastrutture
si svilupperanno numerose iniziative dedicate ai singoli
comparti, tra cui il Forum Nazionale Massetti e Pavimenti,
SAIE InCalcestruzzo e la Piazza SIG – Società Italiana
Gallerie.
Il Forum Nazionale Massetti e Pavimenti, organizzato
da Conpaviper – Associazione Italiana Sottofondi, Massetti
e Pavimentazioni e Rivestimenti Continui, è il punto di
riferimento per il settore delle pavimentazioni continue.
Per la sua terza edizione ha scelto di collocarsi all’in-
terno di SAIE per consolidare la propria visibilità e fare
sistema con l’intera filiera delle costruzioni. L’iniziativa
avrà un’area dedicata con all’interno un’arena eventi,
uno spazio dimostrativo per la formazione degli appli-
catori, lo stand associativo CONPAVIPER e l’area espo-
sitiva dedicata alle aziende del settore. 
Inoltre, dopo il successo di SAIE Bari 2021, si conferma
per il terzo anno consecutivo, SAIE InCalcestruzzo,
organizzato in collaborazione con le riviste Ingenio C.A,
Imprese Edili e Macchine Edili. L’iniziativa è stata tra le
più apprezzate delle passate edizioni, e ora vuole fare
un ulteriore salto di qualità, con più partner, un programma
più ricco e un’area dedicata alla prefabbricazione.
Il progetto avrà un’anima fortemente specializzata,
che verterà sulle diverse forme del calcestruzzo: pre-
confezionato e prefabbricato, per edifici e infrastruttu-
re, per l’ingegneria e per l’architettura. Sarà suddivisa
in Conversazioni, realizzate con il modello talk show da
25 minuti a cui parteciperanno esperti e aziende del
comparto, e Convegni, organizzati da SAIE in collabo-
razione con le principali associazioni industriali e tecnico
culturali del settore, per affrontare con relazioni e tavole
rotonde i temi di attualità delle diverse filiere, tenendo
conto del peso del PNRR nel quadro del rinnovamento
del patrimonio del Paese.
Ad arricchire il panel delle iniziative dedicate alle infra-
strutture ci sarà anche Piazza SIG – Società Italiana
Gallerie, un’iniziativa che valorizza la filiera del tunneling,
con contenuti scientifici e presentazione di prodotti,
progetti e case history di eccellenza su temi strategici
per il settore del tunneling coordinati da SIG, dai gestori
di infrastrutture, dalle società di ingegneria e dalle
imprese di costruzioni incaricate dei lavori associate.
Andrea Pigorini, Presidente di SIG ha dichiarato: “Quest’anno
mi fa piacere poter confermare che Società Italiana Gallerie
sarà presente al SAIE 2023 in una forma ancora più ampia
rispetto alle precedenti edizioni, coordinando tra l’altro,
un sorta di formazione-informazione diffusa su più giorna-
te – “ la Piazza SIG”-, dedicata ad esperti del settore del
tunnelling ma anche più in generale ad un pubblico inte-
ressato a conoscere alcuni dei più importanti progetti
infrastrutturali in corso in Italia”.
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A d oggi e dopo la tavola rotonda tenutasi il 20
aprile con l’intera filiera delle costruzioni, nuovi
leader del settore hanno confermato la loro par-

tecipazione alla fiera, tra cui Ausa, EPIROC, Faymonville,
Liebherr, Magni e Volvo. Si aggiungono agli espositori già
annunciati: Alphi, Bobcat, Cummins, Imer, Komatsu, Groupe
Monnoyeur, Putzmeister, Sany, Sateco, Schwing Stetter,
Sunward, Takeuchi, Topcon e Wacker Neuson.
Tre delle più famose aziende espositrici ci raccontano la loro
esperienza e le motivazioni che le hanno spinte a parteci-
pare alla fiera, che dopo sei anni di assenza, sarà l’occa-
sione ideale per rinnovare rapporti costruttivi con tutti
i professionisti del settore edile e dei lavori pubblici, desi-
derosi di trovare nuove soluzioni, attrezzature e tecnologie
a basse emissioni di carbonio.
✔ Davy Guillemard, Presidente di Volvo Construction:
“INTERMAT 2024 si è reinventata per rispondere alle sfide
della decarbonizzazione della filiera delle costruzioni, per

adattarsi ai vincoli ambientali e per orientarsi verso la
sostenibilità. Poiché questi impegni sono particolarmente
in linea con i valori e le ambizioni fondamentali del Gruppo
Volvo, che è determinato ad essere attore e leader del
cambiamento e ad accelerare sulla strada della decar-
bonizzazione, abbiamo deciso di dare appuntamento ai
nostri clienti e partner a INTERMAT 2024, per presentare
tutte le nostre soluzioni a loro disposizione”.
✔ François Escourrou, Presidente di Wacker Neuson: “Il
prossimo appuntamento INTERMAT, incentrato sulla decar-
bonizzazione, è molto atteso dal nostro Gruppo, che si è
posto l’obiettivo di ridurre le emissioni di CO2 del 50%
rispetto al 2019 entro il 2025. Abbiamo optato per l’elet-
trificazione delle nostre macchine per sostenere i nostri
clienti nella loro politica di RSI. Avremo, quindi, molte
novità da presentare a INTERMAT nel 2024, in termini di
attrezzature, con una quarantina di nuove macchine della
gamma elettrica, ma anche in termini di servizi associati e

INTERMAT 2024, molte aziende leader hanno
già aderito per valorizzare la dinamica innovativa

delle loro soluzioni e le tecnologie a basse
emissioni di carbonio

La prossima edizione di INTERMAT, il salone delle soluzioni e delle tecnologie sostenibili
per il settore edile, si terrà dal 24 al 27 aprile 2024 a Paris Nord Villepinte
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digitalizzazione”. 
✔ Olivier Saint-Paul, Presidente di PL2M: “Noi di PL2M,
leader del mercato delle macchine per malta, siamo impa-
zienti di partecipare a INTERMAT 2024 e dare il nostro con-
tributo alla decarbonizzazione nel settore dell’edilizia nel-
l’ambito dei lavori pubblici. Sarà l’occasione per presenta-
re nuove soluzioni rivolte al futuro a completamento della
nostra gamma di intonacatrici, pompe per massetti fluidi e
trasportatori per massetti tradizionali. I nostri marchi
Putzmeister, Lancy e Brinkmann saranno gli ospiti d’onore
del nostro stand, con numerose innovazioni progettate
per migliorare le prestazioni e la sicurezza nei cantieri e
ridurre l’impatto ambientale.

INTERMAT 2024: UN’EDIZIONE RIPENSATA ATTORNO
ALLE 4 GRANDI SFIDE DEL SETTORE
Riunendo l’intera filiera della costruzione attorno a una
visione comune del futuro, l’edizione 2024 della fiera mira
a promuovere l’eccellenza per affrontare le principali sfide
del settore in termini di decarbonizzazione ed energia,
digitalizzazione, impegno nella RSI, formazione e occu-
pazione e ad organizzare una piattaforma di dialogo con
le autorità pubbliche. Si baserà su quattro fondamenti,
ognuno dei quali offrirà temi portanti e sviluppi in linea con
le quattro principali sfide del settore edile. 

#1 INNOVAZIONE
Innovare per rispondere alle nuove sfide del settore
❒ Forum dello Spazio Filiera (novità 2024) riunirà le 5
grandi federazioni delle costruzioni DLR, EVOLIS, UMGO-
FFB, FNTP, SEIMAT: un programma di conferenze e tavole
rotonde con speaker di alto livello, professionisti del setto-
re Edilizia e Lavori Pubblici, autorità pubbliche, testimonial
francesi ed internazionali e sguardi incrociati con altri
settori per affrontare le sfide della decarbonizzazione a
360°. 
❒ Forum World of Concrete Europe: un programma di
conferenze dedicate alla filiera del calcestruzzo, al materiale
e alle sue diverse applicazioni.
❒ INTERMAT Innovation Awards: un concorso rivolto alle
nuove sfide del settore, una visibilità unica prima e dopo la
fiera con uno spazio ad esso dedicato.
❒ INTERMAT Press Days: due giorni di workshop e scam-
bi tra espositori e giornalisti che si terranno il 18 e il 19
gennaio 2024. 

#2 ENERGIA
Integrare risorse energetiche alternative per sostenere
l’economia
❒ Polo Nuove Tecnologie e Energie (novità 2024): uno spa-
zio consacrato agli espositori e alle start-up e un forum per
confrontarsi.
❒ Zona di dimostrazioni dedicata alle attrezzature, in par-
ticolare elettriche, per immergersi nel cantiere di domani. 

#3 NUOVE SOLUZIONI
Valorizzare le professioni, le risorse finanziarie e umane
❒ Spazio dedicato al lavoro e alla formazione per valoriz-
zare le azioni di promozione delle professioni, incontri e
conferenze, sessioni di job dating.
❒ INTERMAT Rental Day: una giornata speciale dedicata
al noleggio delle attrezzature ed a testimonianze di esper-
ti internazionali.

#4 IMPEGNI DI RESPONSABILITA’ SOCIALE
Raggiungere la neutralità carbonica per contribuire alla
salvaguardia del pianeta
✎ Un salone ripensato in termini di offerta e di formato
(4 giorni invece di 6);
✎ Un salone eco-progettato con un approccio di sobrietà e
di economia circolare, con prodotti e servizi responsabili;
✎ Accessibilità fisica e sociale dell’evento al maggior numero
possibile di persone. 

Un’offerta espositiva attorno a 5 poli tematici:
✹ Movimento Terra, Demolizione e Trasporto
✹ Strade, Industrie dei Materiali e Fondazioni
✹ Sollevamento e Movimentazione
✹ Edilizia, Ingegneria Civile e Filiera del Calcestruzzo, che
include l’evento WOCE, in cui sarà presentata l’intera filie-
ra del calcestruzzo.
✹ Novità 2024: Nuove Tecnologie ed Energie (energia
elettrica, idrogeno, gas naturale, veicoli autonomi, inge-
gneria virtuale, ecc.).

Inoltre, per 4 giorni, i professionisti potranno usufruire
della zona dimostrativa, parte integrante di INTERMAT, che
presenterà attrezzature innovative all’opera in condizioni
reali.

www.intermatconstruction.com
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Società / Company..............

Stabilimento e Laboratori
Plant and Workshops
Indirizzo / Address...............

Resp. Comm. / Sales Manager
Resp.Tecnico/Technical Manager 

POLIGEM S.r.l.

Via Ernesto Rizzi, 13/P
20077 Melegnano (MI) - Italy
Tel. +39 02 98238060
Fax +39 02 98237592
www.poligem.it
info@poligem.it

Sig. Gabriele Rubini
Sig. Paolo Lubatti

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

◆ Diamante sintetico / Synthetic diamond (1)

◆ Diamante sintetico rivestito / Coated synthetic diamond (2)

◆ Nitruro di Boro cubico (cBN) / Cubic Boron Nitride (cBN) (3)

◆ Nitruro di Boro cubico (cBN) rivestito / Coated cubic Boron Nitride (cBN) (4)

◆ Diamante industriale in pietre / Industrial diamond stones (5)

◆ Diamante naturale in polvere / Natural diamond powder (6)

◆ Micropolveri di diamante sintetico, di cBN e di diamante naturale /   
Micron powders of synthetic diamond, cBN and natural diamond (7)

◆ Diamante Policristallino (PCD) / Polycrystalline Diamond (PCD) (8)

◆ Nitruro cubico di Boro Policristallino (PcBN) / Polycrystalline cubic 
Boron Nitride (PcBN) (9)

◆ Diamante CVD / CVD Diamond (10)
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SETTORI APPLICATIVI
Appl icat ion Sectors

(1) Estrazione e lavorazione della pietra, lavorazione della ceramica e
agglomerati, lavorazione del vetro, lavorazione di metalli non ferrosi,
lavorazione di materiali compositi / Quarrying and processing of natural
stone, ceramic and engineered stone processing, glass processing,
non-ferrous metals processing, composite materials processing.

(2) Impiego in lavorazioni gravose che richiedono lunga durata, impiego 
in leganti resinoidi / Required in demanding and long-lasting processing,
used in resin bond.

(3) Lavorazione di metalli ferrosi / Ferrous metals processing.
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(4) Impiego in lavorazioni gravose che richiedono lunga durata, impiego
in leganti resinoidi / Required in demanding and long-lasting processing,
used in resin bond.

(5) Perforazione e carotaggio di roccia, sagomatura e ravvivatura di
mole abrasive, tastatori per misure in processo, tornitura e fresatura di
metalli non ferrosi / Rock drilling and coring, abrasive wheels shaping and
dressing, in process probes, turning and milling of non-ferrous metals.

(6) Lavorazione di pietra, lavorazione di materiali compositi, molette
per dentale / Stone processing, composite materials processing, 
dental burs.

(7) Lappatura e lucidatura di tutti i materiali, riporti anti-usura /
Lapping and polishing of all materials, wear protective coatings.

(8) Tornitura e fresatura di metalli non ferrosi e materiali compositi,
lavorazione del Legno, trafilatura di fili metallici, perforazione di roccia,
sagomatura e ravvitaura di mole abrasive / Turning and milling of 
non-ferrous metals and composite materials, wood processing, 
metal wire drawing, abrasive wheels shaping and dressing.

(9) Tornitura e fresatura di metalli ferrosi / Ferrous metals turning 
and milling.

(10) Sagomatura e ravvivatura di mole abrasive, applicazioni ottiche, tornitura
e fresatura di metalli non ferrosi, riporti antiusura / Abrasive wheels
shaping and dressing, optical applications, turning and milling of non-
ferrous metals.

◆ PCD e CVD per riporti antiusura / PCD and CVD for wear 
protective coatings.

● Analisi e qualifica di diamanti sintetici e naturali tramite il nostro  
POLILAB, dotato di strumenti per l’analisi fisica e ottica.
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NUOVI PRODOTTI
New Products

SERVIZI
Services



Società / Name ..........................

Stabilimento e Laboratori
Plant and Work-shops
Indirizzo / Address......................

Resp. Comm. / Sales Manager
Resp.Tecnico/Technical Manager

SORMA S.p.a.

Via Don F. Tosatto, 8
30174 Venezia-Mestre (VE) - Italy
Tel. +39 041 959616
Fax +39 02 57760375
www.sorma.net
info@sorma.net

Riccardo Galluzzi

SETTORE MERCEOLOGICO DI APPARTENENZA
Operat iv i ty  Market  Branch

❒ Utensili diamantati per applicazioni nei settori:
Diamond tools for application in the sectors:
◆ Lapideo / Stone
◆ Vetro / Glass
◆ Meccanica / Mechanics
◆ Ceramica / Ceramics 

SS

LINEA PRINCIPALI PRODOTTI
Main Product  Lines

◆  Dischi lamellari diamantati
Diamond flap discs

◆  Tele diamantate a deposito elettrolitico
Electroplated flexible diamond cloth

◆  Tele diamantate e Cbn a legante resinoide
Resin bonded diamond and Cbn flexible cloth

◆  Dischi sinterizzati ed elettrodepositati
Sintered and electroplated diamond blades

◆  Dischi per lucidatura a secco e ad umido 
Dry and wet polishing pads  

◆  Mole diamantate e Cbn
Diamond and Cbn wheels
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